Раздел «Культура дома и декоративно-прикладное творчество»
Практическое задание по технологии обработки швейных изделий
 для учащихся 5 классов
                                                                         Время выполнения – 25 мин.
 Практическое задание: «Выполнение замётывания с  открытым срезом»

Материалы и инструменты: ткань из хлопка светлых тонов, рабочая коробка.
Выкроить две детали: 10х10 см
Инструкционная карта
	Последовательность выполнения работы
	Графическое изображение

	1.Подогни срез детали на 1 см и проложи строчку прямыми стяжками на расстоянии 0,5 см от сгиба
2. Выполнить в начале и в конце строчки ручные закрепки с двумя стежками
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Раздел «Культура дома и декоративно-прикладное творчество»
Практическое задание по технологии обработки швейных изделий
[bookmark: _GoBack] для учащихся 6 классов
                                                                         Время выполнения – 25 мин.
       Практическое задание: «Выполнение стачного шва взаутюжку»
Материалы и инструменты: ткань из хлопка светлых тонов, рабочая коробка.
Выкроить две детали: 15х15 см
Стачной шов относится к соединительным швам и применяется для соединения двух деталей, равных по величине.
Инструкционная карта
	Последовательность выполнения
работы

	Графическое изображение


	1. Сложить две детали размером
15х15 см
2. Наметить ширину шва = 1,5 см
3. Сметать по намеченной линии
4. Стачать шов по намеченной линии,
закрепить концы строчки
5. Удалить сметочные стежки
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	1. Разложить деталь на гладильной
доске лицевой стороной вниз.
2. Заложить припуски на шов в
одну сторону и заутюжить.

	[image: C:\Users\Сергей\Desktop\potaynoy_shov_vruchnyu3.jpg]
















Практическая работа по технологии обработки швейных изделий
 для учащихся 7 классов

Максимальный балл – 20
Время выполнения – 45 мин.

Практическая работа «Обработка вытачки»

Главное назначение вытачек – сделать так, чтобы вещь сидела на человеке красиво и аккуратно. Вытачки – складки одежды, которые застрачиваются с изнаночной стороны изделия и предназначены для подгонки одежды по фигуре.
[image: ]
	Задание:
Обработать вытачку. 




	Материалы:
1. Ткань х/б, однотонная, любой цветовой гаммы, 150 мм х150 мм. 
2. Нитки х/б в тон ткани. 
3. Ножницы, портновские булавки. 
4. Линейка, карандаш.
5. Ручная игла. 



	№
п/п
	Содержание операции
	Рисунок

	1
	Разметьте на ткани вытачку по размерам, указанным на рисунке
	[image: Вытачка1]


	2
	Сложите ткань лицевой стороной внутрь. Сметайте и застрочите вытачку, начиная от ее основания к концу. 
В начале вытачки выполните закрепку 7-10 мм.
Строчка в конце вытачки должна попасть строго в сгиб ткани.
	[image: Вытачка]


	3
	Завяжите на конце вытачки из ниток двойной узелок. Оставшиеся концы нитей с помощью ручной иглы спрячьте в сгибе вытачки. Удалите сметочную строчку.
Вытачку приутюжьте.

	[image: Вытачка3]


	4
	Разверните ткань, вытачку заутюжьте. Сутюжьте слабину в конце вытачки, делая плавные, округлые движения утюгом. Ткань перед сутюживанием можно слегка увлажнить.
	[image: Сутюживание]





Самоконтроль:
· машинные строчки – ровные, аккуратные;
· ширина швов соответствует заданным величинам; 
· наличие машинных закрепок; 
· качество ВТО;
· соблюдение правил техники безопасности.



Практическая работа по технологии обработки швейных изделий
 для учащихся 8-9 классов

Максимальный балл – 20
Время выполнения – 45 мин.

Практическая работа «Обработка прямой замкнутой манжеты»

	1. Выкроить манжету. Длина манжеты в готовом виде 22см, ширина манжеты в готовом виде 4см. 
	[image: E:\олимпиада 2012-2013\муницип тур\олимпиада картинки\Изображение 016.jpg]

	2. Сложить манжету лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы. 
Сметать, стачать в кольцо, ширина шва 0,7см.
	[image: E:\олимпиада 2012-2013\муницип тур\олимпиада картинки\Изображение 016.jpg]

	3. Шов разутюжить.
	

	4. Сложить манжету вдоль посередине, изнаночной стороной внутрь и приутюжить.
	



  Самоконтроль: соблюдение технологии выполнения; машинная строчка ровная, аккуратная; ширина шва соответствуют заданным величинам; наличие закрепок; ВТО.





Практическое задание по технологии обработки швейных изделий
 для учащихся 10-11 классов

Максимальный балл – 20
Время выполнения – 45 мин.

Практическая работа: «Обработка прямой кокетки с клапаном»

При пошиве практически каждой вещи требуется сделать еще различные детали, такие как карманы, воротники, погончики, паты, манжеты  и другие, которые потом пришиваются на вещь. Одними из таких деталей являются клапаны.
[image: 2176442-1][image: oks-plate-3b]
	Задание:
Выполнить обработку прямой кокетки с клапаном
[image: Кокетка-с-клапаном-2][image: Кокетка-с-клапаном-3]

	Материалы:
1. Ткань х/б, однотонная, любой цветовой гаммы; кокетка переда, нижняя часть полочки; клапан – 2 детали.
2. Нитки х/б в тон ткани; 
3. Ножницы, портновские булавки; 
4. Линейка, карандаш; 
5. Ручная игла. 




	
№
п/п
	Содержание операции
	Рисунок

	1
	Сложить детали клапана лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы. Сметать детали. Обтачать с трех сторон (1). Ширина шва 5÷7 мм. Припуски детали в углах высечь и подрезать, не доходя до строчки 2÷3 мм.
	[image: Клапан]

	2
	Деталь вывернуть на лицевую сторону, выправить углы и выметать кант шириной 1÷2 мм из основной детали. Приутюжить со стороны нижней детали. 
	[image: Нижний-клапан]

	3
	Вдоль обтачного края по лицевой стороне детали проложить отделочную строчку (2) на расстоянии 7÷10 мм.
	[image: Клапан-3]

	4
	К верхнему краю основной детали по надсечкам приложить клапан. Наложить кокетку лицевой стороной на основную деталь с клапаном. Срезы уровнять, приметать, притачать (3), выполняя закрепки. Ширина шва 15 мм.  Шов заутюжить в сторону кокетки.  
	[image: Клапан-4]

	5
	Проложить по шву притачивания кокетки отделочную строчку (4) с закрепками в начале и конце строчки. Ширина шва 5÷7 мм.
	[image: Готовый-клапан]



Самоконтроль:
· машинные строчки – ровные, аккуратные;
· ширина швов соответствует заданным величинам; 
· ширина отделочной строчки одинаковая по всей длине;
· клапан симметричен;
· наличие машинных закрепок; 
· отсутствие строчек временного назначения;
· качество ВТО;
· соблюдение правил техники безопасности.
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